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no co ^ni cull: oj colon Cliernical opocial-sies 
. .::..iu^^.ctiLrero T ".D3oci- t:.o:"i, un rop.^llrnt est un (-'?.s 
'on': !\ tension do v. our ■.. : 76\~- :'e -.-.ercirs a . r ; .'~ U* 

Je no.':::;reiu: eo;.:po>j '.s or ni r ' o r oide u cotto ' .^finition : 

cc sont :,e^ I-;.-.. roc- r". res ot :: u k to- .ec Iv/ "rocar .-.-rec 
h*: : .lo-7; .:i "s o r ' .nt un on our: ~.to .or. * c: .r";c::^ et un on pluoic/.. ~?z 
ato: .es do colore, :.71;ior ou .ror.Co ^oiv. r o::.t ;es h. .lo ^.nocj 
di 'i -J rents se trouver.t d ,% .ns i:\ r£;.\e :.-.ol .'culc de . *. -".nitre a 
o :tcnir la tension /e v.peur ddsir^o « 

A c.'.usg do leur ;r .in: e vol-.tilit !, los 
propellents serve 11: "e-.uis : lu3iov\*j Annies a la :?ubric::.tion 
do mousses cie !.vvtil-res plast.'. -.les. Les propellent q sont 
solubles dons beau coup de r.] sine 3 :;ynth .'ii-.uies et par ccns-5"=u.ent , 
peuvent ctre ;.\bsorb."s . r dec r'sinec soli.. sc. les r:; sines 
conteiviiit des propellents peuvent Stre clv-uffies gous pression 
pour vaporiser lea propellents et former un produit gonfle fiont 
les pores sont fornes, Le brevet amuricain U*J ^JJ-j 101 clecrit 
one application de proced-^ pour la fabrication de mousses de 
polyethylene chlore » delon lee brevets americains US 2 337 730, 
2 948 665 et 3 351 569, on gonfle ainsi des polyethylene s et 
des polypropylenes * le brevet nmericain US 3 160 6S3 se 
rapport e au conflement du polystyrene, le brevet americain 
Ub 3552 602 au chlorure de polyvinyle et le brevet americain 
Uo 5 253 967 au polyoxyrndthylene « Le brevet americain 
U3 3 310 617 protege le gonflecient de diverses resines therjno- 
plastiques selon un *;rocedu senblable ou nodifie pour r<Jaliser 
une repartition parfaite .les propellants dans la r-rGine fondue 
et.oviter ainsi ins problernes '.e n\langes des proc.'d;'s 
ant:5rieurs B 

Dans ces procidds , la quant it 3 de :;ropellant 
est relative ::ient petite .'truit ..'onnd o L ue lr< cvor.cito d 1 absorption 
est lir.iitde; lt\ rdsine est .fondue oo-xc faellitcr le ,vo:i::le;.ient 
.'.u prouu.it r./uand Ic ropellant eat vaporis-.- in situ pout 
Corner les ;ores 0 1" r-'sinc doit '-.lor:: ;.o soli '.idler "oour 
co:i,:cr/er 1". structure ; : o *.:• souse » 

.iiu-i":?., '■ us ic- brevet '■ 'ricaiii p 07^- Jo^ 
du G Janvier 1*363 pr ipare .e;: prodaits goi-Vlvc p:*.r e::t ration 
d ,f .me r-'cinc "e perfj.uorocjrb :>,*»o 11 l f !tnt li'i.-.-.i-'.e et contensr.t 

: :. 5 .■ on ^ciV'g c j? luoroi.i 'thane □ ;o conpo:2>i se ".icsout 
; ". r.:iG I* r ' : sine 1.-:. te: ip -rat'/.ro ; • i^.nt e et so'is lo. -jrGor-.ion 
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atmospherique ; il est vaporise pendant 1» extrusion pour 
former un produit gonfle . 

Haley et iiliocndopole dans le brevet ancricain 
^3 3 379 SC2 '.lu 23 Avril 1965 deerivent un procsdd ser.-bls.ble 
pour des r flanges -:e polyolef ines o Le brevet a^iricain 
-is 3 C67 147 decrit la preparation cle polyethylene cellulaire 
ciu noyen cle 1 , 2-dichloro-1 ,1,2, 2-t«Strafluoroi tbaae • 

On a cgalenent propose de fabriquer des 
fibres ultraaicrocellulnires au moyen de propellante. Blades et 
V/hite dans los brevets americains 3 227 664 et 3 227 764 
du 4 -Janvier 1566 decrivent un proced(S d 1 extrusion rapid e clans 
ce but. On obtient dea produits souples ultramicrocellulaires 
a partir d'un a£lenge de polyaeres cristallins organiques en 
chauffant celui-ci dans une enceinte fermee sous forme d ' ime 
solution liquids homogene. Cette solution est extrudee 
brusqueuent ce qui forme un tres grand nombre de bulles. La 
vaporisation du liquide refroidit la Masse a une temperature 
ou le polymere se precipite et aurcit o 

Les liquid es activants doivent satisfaire 
a • de nombreuses conditions dont la plus isportante est de 
dissoudre raoins de 1 jS du polynere a la temperature d 1 ebullition 
ou en dessous. Autrement dit, ces liquid es sont des non-solvants 
a la temperature d' ebullition ou en-dessous mais sont des 
solvants dans les conditions de 1 ? extrusion© Pour prod aire des 
noyaux des bulles au moment de l r extrusion, on ajoute a la 
solution des polymeres des agents nucleogenes solides conne, 
par exemple, un aerogel de silice a Cn obtient ainsi des 
cellules fer.Mz-es excessivenent petites. '.Oes modifications de ce 
precede sont decrites- dans les brevets a»nsricain US 3 081 519 
du 19 Mars 19&3 de Blades et collo ; U3 3 375 211 du 
26 i'iars 1963 et 3 384 551 du 21 Mai 1958 tons deux au nom de 
iarrish ; 06 3 375 21 2 du 25 ilars 1963 de Eosners ; 

3 461 193 du 12 Aout 1959 et Uo 3 457 744 du 16 oeptenbre 1969 
Ce W'oof.ello 

Certains s rosinec syntivStiques sont solubles 
dans les .-rope Hants a la ter/porature a;vbiante « Sunt ins dans 
le brevet ?:.voricsiin 2 716 537 fait renarquer que lorsoue de 
se:.:blabies. solutions sont volatilis*.5es ra?>ider.ient , on obtient 
de fines b 'Alios de rosins qui retiennent une certaine cjuantit^ 
do solvent, ce ^ui leur don-.ie une surface col!.~ntc } rr is 
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corame le solvent continue a s f »j clapper cles bulles, celles-ci 
ce b o ur s o uf 1 ent et prcnneivfe un aspect ocu satisfaisant « Buntinc 
evitc cot inconvenient on ajov.trait un acide grr.s -X 1:?. solution 
de la r-jsine ot en li:.:itarit 1**. tcneur : e ce'/.c-ci : : a:is le 
propellent cntrc 5 et 12 ..ss eojsvoo.sitions rje.iblabies sent 
ducrites par Iloehfcerg et - sllcr-iio ..'.r.ns le brevet ar^-ricain 
Uo 2 773 -55 uu 11 DJcembre i^pi. Cos autcurc 3:V:nalent que las 
':articulec for;- .'es oont ,*e ■■.r.titcs ze-.: isyli irc:j c^e'ees et 
soli&es dont les plus ;rands : ir.j.iutres variant entro 1,5 et 6,2 
millimetres. On n ''obtient pas -'as ;.:r.cses gonfl'es cohcrentes. 

Dans le brevet luaiSricaixi tfd J 41 9 ^06 du 
251 !Jecenibre 1966, Gardner prepare un :c iln protecteur pour 
recouvrir et soigner les blecsures. Jans ce but, il xr.it sortir 
d. 'un recipient sous pression un melange conteiiant un polymere 
d 1 acetate de vinyle ou d 1 aery late d 1 allryle , 1 0 a' 50 ft 1 une 
charge solide finement divisee ct un propellant pour .Corner une 
solution ay ant une viscocite cl'au moins 1000 a la temperature 
anbiante. oelon Gardner, la charge solide est indispensable 
pour un produit gonfle de la rcsine filmogene. 

Selon In. de:.iande US 5150 d-iposee auz 3tats- 
Unis le 22 Janvier 1970 (non accordee) on obtient a partir 
d'une solution de propellant et el'une resine filmogene, des 
■produit 3 gonfle s volumineux et coherent s ayant une Patrice 
forrsde du polymc-re synthcStique avec des pores ouverts ou 
fermes dans toute proportion voulue* Le produit pout ccntenir 
une natiere additionr.elle . qui se dcSpose sur les pores et/ou 
les parois du produit d 1 ou elle peut §tre extraite. On obtient 
ainsi des ouates et tampons ayant de nombreuses applications ; 
nntimicrobicicies, bactericides % f ongicides 9 cosnuStiques , 
cldtergents et autre s agents de lavage, antibio tioues , astringents 
et m-idica ents varies*, 

Les m .'lances de la de..ande avec ou 

sans r.iati*jre ad d i t i o nn c 11 e cervent no vjt la fabrication : : e pi-jcos 
Moul.ies dans des moulcs ouverts ou ferr.-.'s sous I r action de la 
prescion 'V-j propellant, ->elor_ cc-tte demande, on pout roller la 
proportion -.'.es pores ouverts et ferries dans le produit finale 

Dans la denande ; jo 5150 on part d'une resine 
synth*:'t ique filnogene en solution dans un propellant dont le 
point d 1 ebullition est infdrieur a 7° C 0 La matiure additionnelle 
qui se dJ!;:ose oventuellement dans les oores ou sur la surface 
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peut. se trouver en solution ou en suspension dans le propellant 
ou bien en solution ou en suspension dans un autre liquide oui 
est lui-m§me disperse dans le propellant. Ainsi, le produit 
de 46 part peut Stre une solution ou une emusion eau-dans- 

5 I'huile dans laquelle le propellant const itue la phase continue 
et l 1 autre liquide ou le solide const itue la phase discontinue. 
St ant donne que le propellant bout en-dessous de 7° C, le 
produit de depart doit Stre content! dans un bidon resistant a 
une pression suffisante pour mainteair le propellant a l'etat 

10 liquide. Quand ce produit est ejecte du bidon dans I 1 atmosphere 
normale, le propellant se volatilise rapid ement et il se forae 
un produit gonfle avec la matiere additionnelle dans les pores 
et/ou sur les parois. 

Selon la presente invention, une emulsion 

15 du. type huile-dans-1 1 eau, dans laquelle l f eau est la phase : 
continue et la solution du polymere synthetique dans le 
propellant est la phase discontinue permet de preparer des 
produits poreux avec une forte proportion de pores ouverts a 
condition que l'on.ajjoute a l ! eau un agent moussant ou 

20 stabilisant la mousse. 

Tar consequent, les constituants essentiels 
de I 1 emulsion huile-dans-1 r eau de la presente invention sont : 
1 ». une solution aqueuse contenant un agent moussant ou 
stabilisant la mousse, ce qui forme la phase continue et 

25 2 e une solution du polymere dans le propellant liquefies, ce 
qu± forme la phase discontinue. Ainsi, les phases aqueuses et 
huileuse peuvent, toutes deux former des mousses . Quand le 
melange contenu dans le bidon sous pression est ejecte par une 
vanne dans 1 1 atmosphere , le propellant liquide se vaporise 

50 irnraediatement et gonfle la phase huileuse et la phase aqueu.se, 
ce qui precipite le polymere et forme le produit gonfle. 

Etant donne que le propellant se trouve 
ent ic-remeivt dans la phe.se huileuse, on ocut croire que celle-ci 
se gonfle plus que la phase aqueuse 0 0 e pendant , une p^rtie et 

3o pc.rxois raSne la plus grand e partie du propellant qui se vaporise 
sert au rronflertent de la phase aqueuse . On peut admettre que 
celci se passe suivant un mecanisme donn-i com.te explication ma is 
non confirme par des experiences indiscutables » La rAi-3.se huileuse 
est inltialemont .lis per see sous forme de gouttslettes dans la 

40 pho.se aqueuse c Quand le propellant se volatilise pour former une 
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bulle de gaz entouree par un film du polymere, le gaz s'echappe 
et passe dans la phase aqueuse. De plus, conLv.e la concentration 
de gaz du propellant est plus gande dans la bulls entouree du 
polymere que dans la phase aqueuse, il se produit une constants 
diffusion de ce gaz vers la phase aqueuse. Il se produit aiusi 
une mousse dans la phase aqueuse. Ji in no usee aqueuse est 
tres stable, le volume des nousses peut etre plus grand dans 
la phase aqueuse que dans la phase huileuse. D'un autre cote, 
si la mousse aqueuse est tout a fait instable, celle-ci tombe 
aussitot formee; dans ce cas le volume de la nousse nlastique 
peut Stre le plus grand. 

le contrfile des pouvoirs moussants et des 
volumes de mousses dans les phases aqueuse et huileuse permet 
de preparer un produit rdsineux gonfle avec une phase aqueuse 
15 dans les pores. Si la proportion de la phase aqueuse et du volume 
des mousses aqueuses est trop grande et/ou si les mousses 
aqueuses sont trop stables, il n'est pas possible de preparer 
un produit gonfle coherent. Il en est de raeVie si le polymere 
est dur et cassant. Pour obtenir un produit gonfle coherent, 
la phase huileuse doit etre telle que le polymere pricipite 
des gouttelettes de la phase huileuse s'agglomere durant le 
moussage et enferrae la phase aqueuse dans les pores ouverts 
du produit. Generalement, il faut pour cela que le volume des 
mousses de la phase huileuse soit egal a 1' ou 5 fois le volume 
25 des mousses de la phase aqueuse. 

Le polymere doit gtre mou et coherent. Un 
polymere dur est corrige par un plastifiant temporaire ou 
permanent, 

Il n'eat pas possible de fixer des limites 
30 precises pour les proportions des phases aqueuse et huileuse 

etant donne que le type et la quantity de propellant et d' agent 
moussant ont une importance. Il faut tenir cornpte du type du 
polymere et de sa plastif ication. Connaissant les effets de 
ces facteurs et en tenant compte des orincipes e:-:pos;s --lus haut, 
35 il est possible d'arriver par t at onne rents a la proportion 
convenable pour obtenir un produit sonde coherent. 

Le ^roduit gonfle peut avoir les pores 
-ouverts ou fer:-is ou las re -a:-: dans n' i:::poi-te" que lies proportions, 
Celles-ci ddrendent de la stability des nousses aqueuses et de 
4-0 la d wrote dr. polymere t-ver.tuelle.-ent plastif id . -lus la 
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stabilite des mousses aqueuses est grand e et plus le polymere 
est durp plus il y aura de pores ouverts* Cependantj, si la 
mousse aqueu.se est trop stable ou si le polymere est trop dur, 
on ne pent pas preparer un produit gonfle coherent. Il faut 

5 alors ou bien diminuer la stabilite de la mousse aqueuse ou 
bien a j outer un plastif iant . Si le produit doit servir pour 
1 'application d'un empldtre d'un medicament , il ne doit pas 
avoir une grand e resistance oecanique, il peu.t Stre prepare a 
partir d'une mousse aqueuse relativement stable et d T un polymere 

10 peu plastif ie. JJans ce cas, le produit a une forte proportion 
de pores ouverts • Par contre, si.-le produit sert pour un tampon 
de nettoyage par xrottement, il doit avoir une grand e resistance 
mecanique. En general, si le polymere est trop mou ou plastif ie 
a l'exc&s, le produit ne convient pas pour le frottage. Il 

15 faut t&tonner- pour trouver la stabilite de ; ' la mousse aqueuse 
et la plasticite du polymere pour une utilisation determinee. 
Plus il y a de pores ouverts, moindre est la resistance. Si 
l T on veut avoir une grande resistance necanique, il faut 
reduire la proportion des pores ouverts. 

2C> Il est avantageux que la phase aqueuse de 

1* emulsion ait une faible tension superf icielle, de preference 
moindre que la tension critique pour mouiller la resine . la 
tension superf icielle doit toujours £tre inferieure a 45 dynes 
par centimetre o Le liquide a alors une tendance a se repandre 

25 sur toutes les surfaces e^posees du produit et empgcher la 
cicatrisation des pores rompus en maintenant les pores 
ouverts et interconnect es 0 Si le mouillage est trop faible, le 
propellant reste enferme dans les pores femes qui sont en 
proportion dominante* Si le mouillage est trop fort, on ne peut 

30 pas obtenir un produit coherent sauf si le mouillage est corrige 
par une plus grande stabilite de la mousse aqueuse 0 

le produit poreu^c gonfle de i 1 invention est 
constitue pax une matrice du pol3 r mere reticule avec des pores 
ouverts et/ ou ferm r is<> la plasticite et la fra^ilite du polymere 

;>5 oivfc une importance sur Ie nombre de pores de passage formes 

par les paroic -/.es pores rompus o II faut aussi tenir compte de 
I'dpaisseur ^es parois ma is ce facteur est dif f icile-ent 
cc.itrolabls sauf en ce qui concerns la concentration du polynure 
dans la solution de propellant o O^ncr^le-ient , plus le polymere 
est plastif l£ 9 plus les parois sent cpr.ioses « oi lc- plastif i.r-nt 
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est volatil et fugace, la plasticity peat Stre rdduite a la 
longue et les parois peuvent :Ievenir plus d tires. 

Selon la ^r-jsente invention, il est conseille 
de com .encer par ueteruiner 1l\ stability :Ie la nouses et Ice 

5 "Proportions relatives des chases aquease et liuileuse de 

l 1 unite ion ~ui doit former un pro-full; ;o:iflJ c:;l::'rent. On ;:i:-:e 
ensuite l.v. proportion ce la grandeur des pores en u,ilic:*.:it 
un plastif iant volatile On peat ainci co:n;r6lar la proportion 
des pores ouverts et mSr.e lo . :o:aent ou las .ores f er::;-is 

10 s'ouvrent, Ce coivji-file se fait en .uodifiant la -auaatiij ct la 
nature du plastif iant, de i.ianiere a verifier le degr6 cle 
plastif ication et la auree pendant lanv.elle lc polymbre est 
plastif ie. La quantise necessaire vr.rie avec le ~;olynere, le 
propellant et le type du produit a preparer. Btant O.onr.t le 

15 nonbre cle variables, un t£tonr.e::ent onpiri^uc* doit se f^.ire 
- pour chaque cas . 

L n melange le polyia&re avec le propellant 
liqudfie, un plastif iant et/ou un solvent volatil pour le polynere 
ou un liquid g qui, on presence des autre s coaposants, a une 

20 action cle dissolution ou de plastif ication cur le polyrac-re* 

On ejnulcifie le polymere dans l'eau sous una ^ression suffisante 
pour aaintenir le propellant a l'etat liouide. -ar uiie 
reduction cle la pression suffisante pour vaporiser le propellant 
on obtient un produit raousseuxe On ajoute a l'eau un agent 

25 moussant ou un stabilisant de mousse avant ou apres le gonf leiaent « 
une uatiere additionnelle pout £tre presente, .nais ce i.'est pas 
ind is pensable; elle est avant age use si elle a£it sur la 
plasticite ou la solubility du polynere, la viscosite et la 
stability de I 7 Emulsion ou la stabilite de la mousse « On examine 

'jO le produit et on determine le nornbre de pores f ernes et ouverts B 
3'il y a trop de nores ferrvJs, on aufjnente la plast: cit'i du 
polyuire ; dans lc cas cor.tr.". ire, on r.;duit la piasticit »■ . On 
peut aussi '-terminer la vu/.nti'jj de la pi;:..se aqueuse r:ai 
est e:c:ri:.-.^e du produit. 

>5 On pro' are les u:'.ulr;ions huile-dans-l 1 eau de 

l r invention on fsi.'lmvjeant l'eau, lc propellant, des .;ra±::s du 
polymere, I'aj.-evit rcoussant et d'autres ingredients iventuels • 
on disco ut le polymere dans le propellant et on disperse la 
solution o oter.ue d an s la p ha s e aqueuse o On pe ut n tl 1 anger un 

s-0 late:: aquevj: du polymers avec I 1 agent snoucsant et lo propellant ; 
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on dissout les particules dispersees du polymere et on disperse 
la solution dans la phase aqueuse . « L 1 agent moussant peut se 
trouver dans le latex avant 1' addition du propellant. Le 
polymere peut Stre dissous dans le propellant et la solution 
5 est ensuits dispersee dans la phase aqueuse contenant I 1 agent 
r:;oussant . 

H est avcntageu:: ciUillonger le temps de 
la dissolution du polynere dans le propellant si on se sert de 
grains de polymere ou de latex de polymere comae matiere 

10 premiere. La dissolution peut §tre lente et un vieillissement 
des emulsions donne un neilleur produit : on ne sait pas encore 
pourquoi. la viscosite peut gtre un facteur du vieillissement 
etant donne qu'elle diminue avec le vieillisseaent . 

Le propellant a utiliser dans la presente 

15 invention -peut Stre- n 1 import e- quel compose organique bouillant 
en-dessous de 7° C sous la press ion atmospherique et inerte 
vis-a-vis du polymere et des natieres additionnelles eventuel- 
lei'.ient presentes. Ce sont des hydrocarbures comae le propane, 
Is n-butane et I'ispbutane. On se sert aussi d 'hydrocarbures 

20 halogenes tels que le ehlorure de vinyle, le ehlorure de raethyle, 
le bromure de methyle, le dichlorodif luorone thane (rropellant 12) 
le trichlorofluoromethane (i J ropellant 1 1 ) le 1 ? 1 -dichloro-1 9 1 ,2,2- 
tetrafluoroo thane (Propellant .1 1 4 ) le 1 -chloro-1 , 1-difluoro- 
cSthane (Propellant 1423) le 1 , 1 -difluoroethane (Propellant 1 52A) 

25 le chlorocl if luoromo thane (Propellant 22) le 1 -chloro-1 ,2,2- 
tr if luoro ethane (I'reon 115), 1 'octaf luorocyclobutane (x : reon 
C318) un melange de dichlorodif luoromethane et de 1 , i -difluoro- 
ethane (l-'reon 500) un melange de chlorod if luorome thane et 
de 1 , -chloro-1 , 1 -dizluoro-2,2,2-trifluoroethane (Ire on 5G2) 0 

^ L 1 invention s 1 applique a n' import e quel 

polymere soluble dans un des propellant s envisages plus haut 
ou qui peut etre soiuhilise par addition u'un tiers produit 0 
J-*e polymere doit §tre f ilraosine pour former un produit coherent 
par Evaporation de la solution dans un propellant. On peut 

jj prendre des polymores theinoplastiques , des poly-acres theraodur- 
cissabies i\ un stade tel nu'ils soient solubles dans les 
propellents, des polymere 3 capable s de liaisons croisdes 
solubles dans les Prope.L_--.nts 0 I'our ces deuce dernier s types, 
la polymerisation et les liaisons croisdes se font pendant ou 

40 apres la formation du produit gonf Is c On pout employer des 
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polym&res et des copolymeres des acrylates d'alkyle ou de 
m^thacrylates d'alkyle tels que le methacrylate d f etyle, le 
methacrylate de butyle, le methacrylate d'isobutyle, le 
copolymere '50/50 methacrylate de butyle et d'isobutyle, le 

5 copolymfere 25/75 methacrylate de lauryle et d'isobutyle, le 
copolymere 30/70 methacrylate de stearyle et de t-butyle, le 
copolymere 50/5C methacrylate d'ethyle et de n-butyle, des 
copolymeres de composes acryliques et vinyliques tels que le 
copolymere 50/50 de vinyltoluene et de methacrylate de t-butyle, 

10 le terpolymere 50/35/15 de vinyltoluene, de methacrylate de 
t-butyle et de methacrylate de stearyle, le copolymere 50/50 
d'acrylate d'ethyle et d f acetate de vinyle, certains autres 
polymeres de vinyle tels que I 1 acetate de polyvinyle, les 
copolymeres de vinyltoluene et de butadiene, 1 T acetate de 

15 vinyle carboxyle, certains' derives cellulosiques tels que" 
l f ethylcellulose, l'acetate de cellulose, le propionate de 
cellulose, 1 ! -icetate-butyrate de cellulose et I 1 acetate- 
propionate de cellulose, certains polymeres de silicone tel que 
le Silicone XC-20997. 

20 Les polymeres qui peuvent §tre durcis par 

polymerisation chimique cu par radiation comprennent les 
prepolymeres d'urethane, les polyesters non satures tels que 
les resines alkydes non saturees et les polyolefines tels que 
le polybutylene et le poly-2-methylbutene-l * 

25 Les polymeres doivent avoir un poids molecu- 

laire compris entre 10„000 et 1 .000.000. Les polymeres de 
poids moleculaire inferieur a 10.0C0 n'ont pas la resistance 
mecanique suffisante pour former des produits gonfles coherents* 
Les polymeres de poids moleculaire superieurs a 1 •000*000 sont 
30 insolubles dans les propellants* in prefere les polymeres de 
poids moleculaires compris entre 25*000 et 500.000. 

Les proportions relatives et la nature du 
propellemt et du polymere determinent les proprietes du produit 
gonfle. Le melange doit ? en. I 1 absence d'eau, §tre chasse d'un 
35 bidon a aerosol pour former une mousse coherente. 31 la 
proportion de polymere est trop f;iible (generalersent la 
proportion de polymere i. 1 est pas inferieure a 10 >.« du poids 
total de la phase huileuse) on ne parvient pas a obtenir un 
produit i/onfle coherent et si celui-ci se for;:ie ? 11 se 
40 desagrege facile.ie.it • Cn octieut generaler.ent une -:>asse 
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mousseuse spongieuse et coll ante .Si la proportion de polymere 
est trop forte, on se trouve devant d'autres difficultes dues 
"... la viscosite elevee des solutions dans ies propellants (ce qui 
altere la nature de la mousse et la souplesse d u "or o dui t 
5 ' obtenu) • De plus, s'il se pr oduit. une separation des phases 
de l f emulsion, il rJy a pas rcoyen de faire la re emulsion par 
agitation a la siain. 

Generalement, le melange contient un maximum 
de polymere egal a 50 ?6 du poids total du melange. Cependant 
10 la teneur en polymere peut atteindre 70 yh quand le poids 

moleculaire et la solubilite dans le propellant le permettent « 

En plus du propellant et du polymere qui sont 
les constituants essentiels de la phase propellant,. celle-ci 
peut contenir des solvants additionnels peu volatils ou non 

15 volatils^ c © sont des 'solvants ou des co-solvants du polymere 
ou d'autres matieres additionnelles • Il peut y avoir aussi 
des plastif iants, des matikres color antes, des charges, des 
agents de polymerisation si le polymere est partiellement 
polymerise pour achever la polymerisation une fois que le 

20 produit a sa forme definitive. 

Il est a recommander que les composants 
liquides de la phase propellant qui ne sont pas des propellants 
mais qui sont ajoutes pour dissoudre le polymere, ne depassent 
pas deux fois le poids du polymere et dans la plupart des cas 

25 ne depassent pas le poids du polymere . En general, le poids 

de ces solvants ne depasse pas le poids de propellant present 
dans le melange. Cependant la quantite exacte qui peut Stre 
admise depend de la concentration du polymere dans la phase 
propellant et de la solubilite du polymere . 

30 Les liquides ayant un point d 1 ebullition 

superieur k celui du propellant modifient la structure du 
produit gonfleo 3i* ce sont des solvants pour le polymere, ils 
peuvent aussi plastifier celui-ci pendant la periode comprise 
entre la volatilisation du propellant et l f elimination 

35 complete des solvants mo ins volatils « Cette plastif ication 
transitoire favcrise la configuration du produit et la 
formation d 1 une proportion elevee de pores fermes et non 
rcmpus ■ 

Des exemples de solvants bouillant a 7° C 
ou au-dessus comprennent le dichloro-f luoromethane, le 
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trichlorofluoronethane, le 1,1 , 2-trichloro-1 , 2, 2-trifluoro- 
ethane, le 1 , 2-dibromo-1 , 1 ,2,2-tetrafluoroethane, le 1,1,2,2- 
tetrachloro 1 , 2-difluoro ethane, le methanol, l'ethanol, I'acetone, 
le benzene, le toluene, le xylene ^ la raethyl-isobutyl-cetone, 

5 le chloroforme, le methyl-chlorof orme, le chlorure de methylene, 
le 1 , 1 , 1 -trichloroethane et le perchloroethylene . 

On introduit eventuellemerit des plastifiants 
qui sont choisis d'apres la composition du polymere o *uand ils 
ne sont pas volatils, ils assouplissent le produit gonfle. 

10 Parmi les plastifiants on neut citer le phtalute de batyle, le 
glycolate de butyle, le citrate de tributyle, le phosphate de 
tricresyle, le tartrate de dibutyle, l T azelate de di-2-ethylhexyle, 
le biphenyle chlore et l'abietate de methyle. 

Les charges servent k diluer le polymere et 

15 a' modifier les proprietes physiques' du produit gonfle. Les 

charges sont gendralement de tres petites dimensions bien que 
l'on puisse employer des matieres fibreuses. Des charges 
convenables sont, par exemple, la chaux, le talc, la silice, la 
terre de diatomees, 1'argile, l'amiante, le silicate de magnesium, 

20 le silicate de calcium, la kaopolite, le polyethylene en poudre 
et le polystyrene en poudre.. Le poids des charges varie entre C 
et 300 >fi du poids du polymere • Des agents colorants, tels que les 
pigments et les teintures sont parfois ajoutes a raison de 0 k 
10 % du poids du polymere o 

25 La phase propellant du melange de 1' invention 

peut Stre une solution homogene dans laquelle tous les elements 
presents sont solubles et/ou miscibles l T un dans l f autre » Dans 
ce casj toute matiere additionnelle est dissoute avec le 
polymere et est deposee dans les pores du produit finio Tout 

30 liquide non propellant est egalement depose dans, les pores s 7 il 
est insoluble dans le polymere » Toute aatiere :idditionnelle 
dissoute dans ce liquide se retrouve dans le liquide depose dans 
les pores du produit gonfle* 

Les emulsions huile-dar:s-l ' eau sslon la 

35 presente invention se composent generalement de deux phases 

liquides ; l'une d 7 elles 9 la phase propellant est ernulsionr.ee dans 
j_ f eau qui est la phase continue o II peut y -avoir plusieurs 
phases huiieuses 9 partieliement ou totalement non-miscible s 
entre elles o la phase aqueuse continue peut rsr.f ermer une 

4-0 solution liquide de la mati^re additionnelle ° ^uand le propellant 
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est volatilise et que le produit gonfle est forme, la solution 
de la matiere additionnelle se depose dans les pores. 

Une matiere additionnelle solide peut §tre 
dispersee dans la phase propellant ou dans la phase aqueuse. 
Bile est deposee dans les pores du produit en m£me temps que 
la phase aqueuse. De preference, la matiere additionnelle solide 
doit §tre mouillee par I'eau, elle reste dispersee dans cette 
phase et peut §tre exprimee des pores sous forme de dispersion . 

Les agents moussants ou stabilisants la 
mousse sont des produits tensio-actif s solubles dans I'eau. la 
phase aqueuse peut contenir un ou plusieurs de ces produits tels 
que savons et produits tensio-actif s anioniques synthetiques ou 
savons et produits tensio-actif s non-ioniques, ou encore des 
composes anioniques, cationiques et non-ioniques . L'ouvrage de 
Mc Cutcheons "Detergents and Smulsions Annual, 1970" publie 
par The Allured Publishing Company, Ridgewood, N.J. donne une 
liste de produits tensio-actif s qui conviennent pour la 
pre sent e invention. 

C omme non-savons anioniques convenables , 
on cite les alkyl sulfates tels que le laurylsulf ate de sodium, 
les alkyl aryl sulfonates tels que les polypropylene benzene ou 
toluene-sulf onates de sodium et les keryl benzene ou toluene 
sulfonates de sodium ; les phenols sulfates ethoxyles tel que 
le sel d 1 ammonium de 1 1 ethoxy-nonyl phenol sulfate prepare par 
condensation du nonylphenol avec ' 5 moles d'oxyde d f ethylene : 
les esters d 1 acides gras de taurine tels que le palmitic ou 
1 ! oleic methyl tauride de sodium ° 9 les esters d 1 acides gras 
superieuxs ou d« hydroxy ethane sulfonates tels que I'oleate de 
l'hydroxyethane sulfonates de". sodium, 'le lauroyl sarcosinate 
de sodium, le stearoyl lactate de sodium, le dioctyl sulfosuc- 
cinate de sodium, le lauroyl isethionate de sodium et le lauroyl 
sulfoacetate de sodium* Conviennent e gal em en t les non-savons 
non-ioniques tels que les esters de polyethyleneglycol des v 
acides gras superieuxs, les polyethanoxyesters des acides 
laurique^ myristique^ palmitique et steariq_ue, les polyethanoxy- 
ethers des alcools laurylique, cetylique, oleylioue et de 
1 ? alccol de lanoiine , les poly ethanoxy ethers des alkylphenols 
tels que les produits de condensation des octyl- et nonyl- 
phenols avec 5 a 50 moles d'oxyde d 1 ethylene; les condensats 
d ! oxyde d 1 ethylene avec les esters des acides gras super ieurs 



72 27039 



2147246 



de sgrbitan tel cue polyethanoxyester de s orb it an-m ones tear ate, 
les polyethanoxy-polypropanoxy polyolso Le bromure de cetyltri- 
methy] amm onium est un non-savon cationique a utilisero 

Dans ce qui precede le not "savon" ddsigne 

5 'jn sel de metal alcalin, d 1 aiLionium cu d'une amine des acides 
gras superieurs, satures ou ncn satures cor. tenant de k a 2o 
atones de carbone tels que les acides caprique, caprylique, laurique, 
myristique, palmitique, stearique, oleique, linoleique, 
linolenique, arachidique, behonicue, -nargarique, tridecholque et 

10 cerotique, ainsi que les melanges de tels acides se trouvant 

dans les graisses, huiles, cires et- rdsines naturelles tels cue 
les savons des acides gras de I'huile de noix de coco, du 
saindoux, *de I'huile de poisson, de la cire d f abeilles, ■ de l T huile 
de palme, de I'huile de sesame, de I'huile d'arachide, de I'huile 

15 d' r olive, de I'huile d'amandes, de I'huile de mais, de I'huile 
de babassu, de I'huile de- colophane, de l'acide abietique et 
de diverses graisses. 

Ces savons et tensio-actif s synthetiques sont 
des agents emulsionnants hydrophiliques et possedent une 

20 tendance prononcee a la formation d' emulsions huile-dans-1 ' eau • 
lis contribuent done au maintien de ces emulsions. 

Des gommes solubles dans 1'eau, naturelles 
ou synthetiques ont une action moussante . Ce sont notament 
la methylcellulose, la carboxymethylcellulose de sodium, le 

25 sulfate de cellulose, 1 ' hydroxyethyl cellulose, l'hydroxymethyl- 
cellulose, la gom:;e de guar, la polyvinyl pyrrolidone, les 
alginates, I'alcool polyvinylique, la gomme arabique, la gomne 
tragacanthe, la gomme de karaya, les acides polyacryliques et 
leure sels tels que le polyacrylate d 1 ammonium, les polypeptides 

30 et leurs derives* 

3i i 7 agent moucsant ou le stab ilisant de la 
mousse erst trop efficace et produit une nousse excessive ou 
trop stable on ajoute un ou plusieurs solvents solubles dans 
1'eau. Une trop forte concentration de semblable solvant reduit 

35 et m&me etouffe la formation de 1-". ::ousse. in g-JneraJ-, la 

quant it e de solvants anti-mousse est comprise e:_tre 25 et 50 ■;- 
du poids de In phase •icueuse. Jes exempies de solvants organicues 
solubles dans 1'eau employes dans ce but sont les alcools 
methylique, ethylique, isopropylique , ri-'jiropylique et t-r.vJ.ique, 

40 1'acetorv: et la glycerine « La formation 'lo ~o\- 2T.es d?ss la 
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phase aqueuse peut Stre inhibee par un exci-s d» agents moussants 
au-dela d'une certaine liiaite. 

Le solvant organique soluble dans l'eau se 
rc-partit entre la phase gazeuse et la phase propellant. H peut 
en r-isulter un changenent de solubility du polymere, de la 
visccsite de la phase pro reliant et de la plasticite du polymere . 
Ces changements sont avantageux ou desavantageux suivant les cas, 

Le poids de la phase aqueuse dans le melange 
de l 1 invention est limit e par different s facteurs. la limite 
iirferieure est la quantite d'eau necessaire pour former une 
emulsion huile-dans-l ! eau. Generalement , c'est au moins 10 ^ du 
poids total de 1 ! emulsion, le plus souvent, il faut au moins 25 ^ 
La linite super ieure est fixee par la proportion qui empfiche la 
formation d'un produit gonfle coherent. Si la phase aqueuse forme 
15 une mousse instable-, celle-ci mouillera prematurement' le ' polymere 
qui ne formera. pas un produit coherent mais une masse visqueuse 
et humide. La phase aqueuse ne depassera pas 75 > du poids 
total de 1» emulsion et generalement, elle sera inferieure a 
60 yi de ce poids. 

20 La quantite d r agent moussant present dans la 

•phase aqueuse n T est pas un point important. 2lle peut §tre de 
0,01 c /i en poids et atteindre 20 >o et mgme plus. 

On ajoute eventuellement au melange de 
1' invention une mat i ere additionnelle pouvant §tre dissoute 
25 ou dispersee dans la phase aqueuse. Oette matiere ne doit pas 
attaquer les constituants des deux phases, elle se retrouve 
dans les pores du produit gonfle soit sous forme de solution, 
soit sous forme de suspensioiio 

La composition de cette m.tiere additionnelle 
est fort variable o Si pour obtenir le rnSne effet, on a le choix 
entre plusieurs .natieres, on prefere celle qui est relativement 
insoluble dans le polymere et tres soluble dans I'eauc 

L f agent moussant agit parfois comr.e mat i ere 
additionnelle etant clonne que beaucoup de solutions de tensio- 
cictifs moussants ont des actions detergentes. Ainsi le lauryl- 
sulfate de sodium est un meilleur agent de lavage que le sel 
de I'acide o lei que ethoxyle. -Jne solution aqueuse d'un non- 
savon cationique tel cue le bromure de cethyltrirr-ethylammoniiira 
pocsede des ]:ro;;''ristes antise'vti y.es et desodorisantes « 

N 1 import e quells :"atiere ■.■/id it ion.-- elle ;;sut ue 
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trouver dans la solution aqueuse dans le but de realiser des 
actions voulueso Le glycerol et les glycols aliphatiques 
inferieurs servent com ie humidifiants, humectants et lubrifiants 
cosmetiqueso Le chlorhydrate de pramoxime est un anesthesique 
locale Le chlorhydroxyde d 'aluminium (5/6 basicue) est un 
astringent et un anti-transpirant e Les alcools et les glycols 
sont ajoutes a la solution aqueuse pour augmenter la solutilite 
de certaines natieres additioniielles, peu solubles dans I'eauo 
Des concentrations relativement elevees de tensio-actif s 
organiques permettent de dissoudre des composes insolubles dans 
l f eau« Des solides insolubles hydrophiliques tels que la silice 
utilisee comne abrasif sont de preference dispersees dans la 
phase aqueuse . 

Un liqui.de qui est normalenent dans la phase 
propellant niais' qui n f est - pas compatible avec le polymere peut 
constituer une matiere additionnelle . Quand le produit gonfle 
est forme, ce liquide occupera les pores. Le dimethylpolysiloxane 
est incompatible avec la plupart des polymeres et se separera 
de cette maniere. Ce silicone servira d'agent de polissage. quand 
le produit gonfle est un tampon pour faire briller. Le liquide 
qui se separe ainsi sert aussi de solvant pour d'autres /natieres 
additionnelles o 

Dans une des realisations de l r invention, on 
se sert d'une valve de "codispensation" « Cette vanne pernet 
le melange et 1 T expulsion simultanee de liquides contenus dans 
deux compartimentso Ainsi 9 un compart iment contient une emulsion 
huile-dans-l'eau avec un reducteur; 1' autre contient une 
solution aqueuse de peroxyde d'hydrogene s le produit expulse 
est alors une ouate chaudeo Si 1 'emulsion contient comme 
matiere additionnelle des huiles assent ielles telles sue 
1'huile de palommier P le menthol ou le camphre 5 la chaleur 
provoquera la liberation des ingredients aromutiq.ies , ce qui 
est avantageux medicalenent 0 

Les produits gonfles de 1* invention sont 
"particulierement utiles comme tampon pour application externe 
ou topique des cosnetiques de tous types "oour le nettoyage, le 
graissage et la protection de la peau ? les preparations 
hormonales p les produits anti-solaires , les cremes blanchissantes 
les demaquillants :;e fond de teint ou des yeux ? les prenarations 
?f pre -shave" et "after-shave" ? les epilatoires $ les produits 
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pour l'entretien, le renf orcement et l'ondulation des cheveux, 
les preparations anti-pelliculaires., les produits pour bains, 
les vernis a ongles et produits pour leur enlevement, les 
deodorants et ant i- transplants, les parfuas, les savons pour 
5 bebes et les cosraetiques hypoallergeniques . les produits de 

l f invention sont utiles pour des savons et detergents synthetiques 
pour le lavage de la vaiselle, lalessive, la toilette 
personnelle, le nettoyage de I 1 argent erie, les shampooings, les 
savons et crernes a raser, les laques, les teintures de cheveux. 
10 lis sont aussi utiles pour 1 1 application des medicaments de tous 
genres, des disinfectants tels que les bactericides et agents 
anti-fongiciques, les antibiotiques pour application externe, 
topique ou rectale comme les suppositoires. 

les produits de l 1 invention servent aussi 
15 pour le polissage des rneubles, des chaussures, des parquets et des 
automobiles. lis peuvent nettoyer la vaiselle, la porcelaine et les 
matieres plastiques. Quand ils contiennent des abrasifs co—.e 
matiere additionnelle, ce sont des tampons de nettoyage. 

Les medicaments qui peuvent §tre combines. 
20 a-rec les emulsions huile-dans-1 f eau de l 1 invention comprennent 

les antihistaminiques, les sulfamides (comme sulfadiazine, sulfa- 
benzamide, sulfacetamide, sulf anilemide , sulf apyridine , sulfa- 
thiazole, sulf apyrazine , sulf aguanidine , sulf apt alidine, sulfa- 
suxidine, sulfaoxazole, sulfamylon, phtalysulf acetamide, N'2-(2- 
25 quinoalyl) sulfanilamide); des agents lipotropiques (methionine, 

chloline, inositol et b&ta-sitosterol et leurs melanges) 5 des anes- 
thesiques locaux (benzocalne, chlorhydrate de pramozine ) ; des huiles 
essentielles (menthol, eucalyptus, eugenol); des sels de 
penicilline (potassium penicilline G, procaine, penicilline 
30 1-ephenamine penicilline G, dibenzylaraine penicilline G et 

d'autres sels de penicilline decrits dams le brevet aaaericain 
US 2 627 491, phenoxymethylpenicilline et ses sels); d'autres 
agents antibiotiques ( streptomycine, dihydrostreptomycine, 
bacitracine, polymixine, tyrothricine , erythromycins , chloro- 
35 tetracycline, oxytetracycline , tetracycline, oleandomycins, 
chloramphenicol, magnamycine, novobiocine, cyclosterine et 
neomycins ) des vit amines (vitamines A 9 k ]9 3^ Bg, Bg ? B 12 et 
analogues, acide folique et derives,, vitamines C, Dj, et 3) 
des hormones (cortisone, hydrocortisone, 9-alpha-f luorocortis one 7 
40 9-alpha-f luorohydrocortisone, prednisone et prednisolone) des 
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agents ajaaboli--iu.es (11, l7-dihydroxy-8-alpha-fluoro-17-Edthyl-4- 
_ androstene-3-one et 17-alpha-ethyl-19-nortestosterone) d'autres 
agents antimicrobiens (myccstatine, nercurichrorse , lode, 
^ethiolate, hexnchlorophene, tribromosalicylanilicie, trichioro- 
5 carbanilide et acide undecylenique) . 

Ces medicaments sont prepares sous feme de 
solutions ou d 1 elixirs selon les formulations habituelles. Les 
solutions aqueuses et alcooliques sont les plus employees . La 
quantito de medicament introduit n f a pas rt 1 importance, elle 
10 >arie, suivant les be so ins, entre 0,02 et 15 

La plupart des composes organiques utilises 
dans les lotions cosmetiques tels que les huiles mineralea et 
les esters gras sont des plastifiants pour certaines resines. Il 
faut alors veiller a ce que le melange du polynere et du 
15 yroduit organique convienne pour la preparation d'un produit 
- gonf le - convenable • 

Dans une realisation de l r invention, on se 
sert d'une vanne de "codispensation" qui permet le melange et 
l f expulsion simultanee des liquides contenus dans deux 
. 20 compartments. Ainsi, un compart iment contient une emulsion 
huile-dans-l'eau for;nant le produit; 1' autre contient le 
cosmetique ou une matiere additionnelle . 

Les melanges de propellant enulsionnes 
huile-dans-1 'eau sont transformds en polymeres gonfles quand 
25 le propellant se vaporise * Cela se fait facilement en conservant 
1 ! emulsion dans un recipient ferme sous une pression suffisante 
pour maintenir le propellant a l'etat liquids. &n peut conserver 
1 T emulsion huile-dans-1 fl eau sous une pression superieure a 
celle du propellant et cela pour faciliter 1 1 expulsion .de 
30 1 ? emulsion o A cause de la grand e volatility des propellents 

employes, le volymere gonfl'J n'est pas coll ant e. r-.o±ns 1 T or- 

•:it . .jcute un plastifiont ou un solvent non propellant o B± le 
produit doit adherer a une surface 9 une certaine adhosivite 
est nucescaire, Dans le cas d'un solvant qui ce vaporise plus 
55 lentement que le propellant, cette adh-jsivit:; est transitoire 
et persiste jusqu T a ce cue tout le :;olvant soit disnaru. "Une 
arlh.'Sj vite excessive est gunoraler.ent indosirable • 

31 le r.ielange a .vte ^t6 *ar ci ocur fc-irs un* 
produit avec une forte "ro portion do pores fer:.-=s, on :3c- cte 
4U 1 ? emulsion dans un espace rc-duit (de preference un nr.oulo) 
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^operation se fait a la te^rature anbiante sans una session 
e.^c-neure. ^ pro duit obtena est un objet rcoule. 
c ,„ , , , 31 11 eauslion huile-dans-1 'eau est electee 

^ - :! «* i'^ntion, on ejects lesion 

I»itiale-ent n I t 1'emploien o.uelques seconder 

d« 1^ ; ^ 1SIible ParCS qU,il reste «■» Action 

du ^opellant meae si on n-a pas ajoute de plastifiant. 

, s „. . . Bims ™ e autre realisation, la vanne du 

fait 1'effet d'un moule pour le produit gonfle. 

16 5> r ° du « SonfK pent etre etendu et conrarine 

e limite auss " st qu,±1 est «- o,tiT 

20 »re~rer "J! 00TO r ,rt " °" *" °° UOheS - ° n PeUt ' ~ ™ »». 
la netr, 7 "tenant on .edicanent qui, appliquee sur 

la peau Hirers ls_*edica a ent pendant one longue periods. 

*„„„.,., . 2tant aona< °- ue les pulsions sont rapideaent 

TZtlTl *° Pr ° 4UitS SOnfleS ' ilS - P — * »" a.etendre 
ni cooler, oous ce rapport, ile different dee aerosols pour 

25 .emturee et vernis dans lesquels le sol T ant disparait LLent 

de sorts ou'ils peuvsnt etre coulee et etendus en un f 11* ie 

quelques centie.es de Mllimetre d'epaisseur. Us different 

3o ™?:7£TZ^T Bihl °* d " rits daas la te ~* — - 

^ lpe . ^ . Avant leu:r ex P^sion du recipient de stooWe 

les flanges eaulsionnes doivent etre coulees. La viscos^ 
n ^ pas d . importance et ne doit pas etre fixee d'une ^ibe" 

:-!-^/ lUe ' l9S n ' lanS6S S ° ient SUffi ™* Guides ,ov. 
55 co^ ! reC1I,ient sous session, la visccsite est dor-c 

* CO T 156 6nXre " liqUide ° 0Ulant et un flange 

coula^di f ,i ciie , lSnt ou ^ , dlange thixotro?ique res ; er ^ ant 

^ Quand la phase prope-lla>:t reste unif ora-^-.e-.r 

-Pmi. c.cns I'eau, la visccsite peut atteindre 1 .OOO.OCO pp" 
- - la -uempurature anbiante. D ' autre part, 1'eaulsion a t^a^ 
- se .riser et , deposer, c'est pcurouoi 11 faut »~+Z 
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recipient avant 1 1 expulsion de 1" dmulsioric II faut alors que 
la viscosite ne ccSyasse pas 50. COO c? et de preference soit 
inferieure a 10,000 c? a la temperature a:;ibiante. 

-iuand le propellant a une tension de vc^eur 
5 suffisante, il scrvira pour 1» expulsion J.e 1« 'Sauls ion. Si la 
tension de vapeur est insuf f isnnte, il faut ajouter un gas 
pressurisant tel que I 1 azote, le dioxyde de carbone ou un oxyde 
d ! azote. A cause de la reglementation (nnericaine) la pression 
dans les aerosols ne peut pas depasser 10 kg:cm 2 : le propellant 
10 sera choisi en con'sequence . 

Les melanges emulsionnes de l f invention selon 
des techniques connues. On melange les *ati£res solides et 
norr.ialement liquides jusqu'a homogeneite . On net la quantite 
necessaire dans des bidons a. aerosols. On y introduit sous 
15 pression le propellant et on" feme les bidons' cue I'on a:;ite 
iusqu'a dissolution du polymere et composition uniforme. On 
peut aussi nettre tous les ingredients dans un autoclave ; quand 
1 Emulsion est forroee, on introduit celle-ci dans des bidons 
a aero sols. Pour accelerer la dissolution du polymere on peut 
20 chauffer les melanges. 

Dans une autre realisation, le bidon a aerosols 
est separ£ par un piston ou un soufflet. On a, d'une part, le 
melange de 1' invention qui est expulse par une vanr.e et 
d 'autre part, un propellant complement aire' r;ui peut §tre un gaz 
25 tel que -l f azote ou un autre propellant. Ce dispositif est 

preferable parce qu'il y a toujours la mSne pression dans le 
bidono De sexblables bidons sont decrits dans les brevets 
americains US 2 815 152, 3 245 591 et 3 407 374. 

Les exemples suivants qui ne sont vvas limit a- 
30 tifs docrivent quelques realisations de l 1 invention. 

BXEi'i^LES 1 a 3 - 

On prepare des emulsions huile-dans-1 1 eau 
qui se tr::n.szorraeront en tampons de net toy age * 

La phase aqueuse contient 2 pour cent en poids 
35 de trietr.anola.cine larryl sulfate et 9S pour cent d'eau. 

Les solutions de "liolite VTAC (coT.olymere 
de vinyl toluene et d'acrvl&te) duns les propellants 11 et 12 
ont les compositions suivcintes i 
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_ Parties en poids 

Bxemple E° 1 2 

Phase Propellant 

Pliolite VTAC 30 30 30 

5 Propellent 11 37 37 57 

Propellant 12 35 35 35 

Phase aoususe 40 60 80 

On melange les ingredients dans les proportions 
indiquees et on les chauffe dans des bidons a aerosols pour 
10 former une emulsion huile-dans-1 ■ eau. Gn expulse les emulsions 
que It on recueille sur la paume de la main et on en forme des 
tampons • 

l f emulsion de I'exemple 1 donne une mousse 
plastique qui parait seche au toucher mais qui par pression 
15 lalsse echapper une solution de laurylsulf ate de triethanolamine 
moussant facilement et pouvant servir de shampooing. 

Les emulsions des exemples 2 et 3 donnent des 
tampons ayant plus de pores ouverts d'oii la solution moussante 
s'echappe facilement, 
20 EXEMPLE 4 - 

On prepare une emulsion huile-dans-1 r eau qui 
se transforme en un shampooing non mbussant» 

La phase aqueuse contient 5 parties en poids 
de Brij 30 (ether de polyoxyethylene lauryle contenant 4 moles 
25 d'oxyde d' ethylene par mole) et 95 parties d'eau. 

La phase propellant a la composition suivante s 
(parties en poids) Pliolite VTAC 30 p tf ; .Propellant 11 37 p 0 et 
Propellant 12 35 p* On y ajoute 60 p D de la phase aqueuse. 

On opere comme precedemment . On obtient un 
30 tampon leger, pelucheux et coherent d'ou on peut exprimer une 
solution ayant de bonnes proprietes detergentes a cause de la 
presence de 1' ether de polyoxyethylene lauryle • 

EXEHP1E 5 - 

On prepare une emulsion huile-dans-1 ' eau 
35 for:uant un shampooing avec de bonnes proprietes de save image 
et de lavage 0 La phase aqueuse contient 5 parties de lauryl- 
sulf ate de triethanolamine et 95 parties d ' eau 0 

La phase Propellant contient 30 parties de 
Pliolite VTAC , 37 parties de Propellant 11 e t 35 parties de 
40 Propellant 12 , 



ISOOCID: cFp 2<47246A1J_> 



72 27039 



2147246 



On omulsif ie le rit-lange sous pression et on 
le met dans dec bidons a aerosols • <uar.d 1' Pulsion ect cLassfee 
du bid on, on obtient un tampon r;onfle coherent qui apres une 
r.inute ou :\eux devicnt feme et tenace. ^uand il est passe sur 
5 une surface le tampon ex uric in solution de laurylsulf ate de 

triethanola;nir.e qui possede ne bonnes propr±L-t£s de save image et 
de lavage . 

EXg^rLgS 6 et 7 - 

On prepare deux phases aoueuses de compositions 

10 . suivantes : 



15 



Exeraple N° 
3rij 30 
Isopropanol 
Eau 



20 



Parties en poids 
6 7 
5 5 
7,5 15 
92,5 35 
On prepare deux solutions de pro;.ellant 
contenant 28,5 parties de AYAT (re sine d' acetate de polyvinyle ) 
et 55 parties de Propellant 142B. On melange ces solutions avec 
les phases aqueuses precedentes 45 parties en poids; on omulsifie 
pour former des emulsions huile-dans-1 1 eau et on embolic dans des 
bidons 3, aerosols. Quand l r emulsion est expulsee on obtient sur 
la pauine de la main des tampons coherent s qui par pressage 
rionnent une solution dctergente. Le tampon de 1 'Dxemple 5 est 
rcoina plastifie que celui de l'Sxemple 7 ct posssr'.e une plus 
25 grande resistance au f rottenent . Les deux solutions aqueuses 
ont de tonnes proprietes de lavage, 

IEEKj/LES 8 et 9 - 

On prepare cieux solutions aciueuses de composi- 



tions suivantes 



30 



1'arties en poids 



- ; hase aqueuse 
Exenple i\° 
Erij 350 
Isopropanol 
?5 Sau 



o 
5 
27 



47,? 

Cn "/r-.'pare u_ne solution • -. e 40 parties de 
3A5-451 dans 110 parties de 2-ro.-ellr.nt 1 4-3 0 Cn n:"li.\ng3 75 parties 
c.e cette solution avec 45 parties us chacuno r-.os phases rueuses e 
On e;:iballe Ion ■': :ui:ji-jnrj ".v.: lo-^ns-1 1 eau ': dos bidons a 
r/'-rorsols . 
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L f emulsion de 1 1 exemple 8 doime un. tampon 
coherent de feme irregulicre , tres f ibreux et ay ant b eau.ee up 
de pores ouverts. L ' inula ion de l'Exemple 9 donne un tampon 
plus coherent de force reguliere , beaucoup plus resistant et 
5 ds structure fibre use a pores o averts . La solution aqueu.se 
D3:udcle res deux tampons a de bonnes propriutes de lavage. 

EXSMPLBS 10 et 11 - 

On prepare une solution aqueuse contenant 3,8 
parties de laurylsulf ate de triethanclanine, 38 parties d f alcool 
10 ethylique a 95 V* et 58,2 parties d'eau. 

On prepare des solutions de Propellant s 

Parties en poids 
Exemple H° 10, H 

Alcool oleylique 3,5 7 

15 Elvacite- 2045' 22 22 

Propellant 114 77 77 

Propellant 12 28 28 

L 'Elvacite 2045 est ion methacrylate de 

polyisobutyle. • 

20 On rvilange la solution de Propellant de 

l r Exemple 10 avec 56,5 parties de la solution aqueuse. Cn melange 
la solution de Propellant de l'Szemple 11 avec 53 parties de la 
solution aqueuse. On opere de maniere connue. 

L'Sxemple 10 donne un tampon gonfle coherent 

2:5 et humid e a structure ouverte . I'exemple 11 donne un tampon 

plus souple de structure mollis ouverte. la solution de lauryl- 
sulf ate de triethanolamine, exprimee des tampons, a de bonnes 
proprietes moussantes sert comr.e agent de nettoyags ant iseptique . 

EXEMPLE 12 - 

50 On prepare une phase aqueuse contenant 19 

parties d'eau, 19 parties d r alcool ethylique a 95 4,5 parties 
de propylene glycol et 'd parties de Brij 30 o 

On prepare une phase Propellant contenant 22 
parties d 'Elvacite 2C45, 39 parties de Propellant 114, 35 parties 
35 de Propellant 12, 24 parties d'huile miner ale. et 1,5 parties 
d 1 alcool he xad e c y 1 ic ue „ 

On melange ces deux phases avec ? parties 
de chlorohydroxyde cl ' aluminium 5/6 basic ue 0 

En operant comme *:„■ :cCde:<in:ont , on c'>tient un 
40 tamoon p.ii parait 3ec au toucher zi\l^ ^ui, *ar or-ivresnicn 
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lalsse couler une solution aqueuse » Le tampon est astringent 
et anti-transpirant « 

On prepare one solution aqueuse a -.artir de 1,2 
5 parties tie laurylsulf ate de triethanolaaine et 56 parties d'eau. 
A cette solution, on i\joute 2 parties d'un complete polyvinyl 
nyrrolidone-iode a 1 0 >o d'iode. 

On prepare une solution re Propellant 
contenant '30 parties de Pliolite VTAC, 37 parties de Propellant 
10 ILL et 35 parties de Propellant 12. 

On opere c crime precedenment et on obticnt un 
tampon hunide au toucher et liberant la dispersion aqueuse du 
complexe polyvinyl pyrrolidone-iode . Le tampon peut Stre 
applique comme disinfectant sur les blessures, cov.pures, etc. 
15 EXEM5LB 14 - 

On prepare une phase aqueuse contenant 3 parties 
de Tween 20 et 45 parties d'eau. On y ajoute 12 parties de 
chlorohydroxyde d f aluminium 5/6 basique . 

On prepare une solution de 30 parties de 
20 Pliolite VTAC, 37 parties de Fro Reliant 11 et 35 parties de 
Propellant 12 • 

On opere conrae precedernmerrb et on obtient un 
tampon sec au toucher et qui par pression laisse couler une 
solution aqueuse o Le tampon sert comme astringent et anti- 
25 transpiranto 

SXEKPLE 15 - 

On prepare une solution aqueuse a 'oartir de 
23 parties d'eau et 11 parties d f alcool ethylique a 95 > dans 
lequel on a dissous 0,4 partie de Tween 20 0 
30 On prepare une solution de propellant contenant 

22 parties d'Slvacite 2045, 39 parties de Propellant 114, 35 
parties de Propellant 12, 2,7 parties d 1 alcool ol::ylique, 32 
parties il'huile r.inerale 350 33U et 5,4 parties d ' huile pari urns e 0 

On opere c^mne procfSderament et on obtient un 
35 tampon humid e qui exsude sans pression une huile parfuri4ee Le 

tampon peut <§tre LTrottc; sur le cor ••3 apres la douche ou .1 z* bain« 

BXBI'.i : L5 16 ~ 

On prepare une phase aoj-ieuse a part ir de 22 
parties d ? eeu ? 12 parties d ! alcool sthylique a 95 /«, 14 parties 
40 de 1 , 3— butyl ene glycol 9 3 parties d ! alcool oleylique et 2,3 parties 
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de Brxj 30. 

On prepare une solution de propellant 
contenant 33 parties de methacrylate d'isobutyle de ooids 
moleculaire d'environ 100.000," 39 parties de Propellant U4 
35 parties de Propellant 12 et 21,5 parties d'huile minerale 
190 S3U a 25° C. 

On melange lea deux phases en operant cornice 
precedemment et on obtient un tampon de toucher humide qui 
exsude sans pression un liquide contenant les alcools et une 
enulsion de 1'huile mine-rale dans le polyoxy ethylene lauryl 
ether. Le tampon sert comme cosmetique humidifiant pour la P eau. 

EXEKPLE' 17 - 

On prepare une phase aqueuse a nartir de 31 
parties d'eau, 19 parties d'alcool ethylique a 95 fi, 2 parties 
de laurylsulfate de triethanolamine et 7 parties d'alcool 
oleylique. On y ajoute en dispersion 1 partie de nicotinate 
de methyle. 

On prepare une solution de propellant s 
contenant 22 parties d'Elvacide 2045, 77 parties de Propellant 
20 114 et 28 parties de Propellant 12. 

On prepare un tampon selon la nethode decrite 
Plus haut. Le tampon qui exsude un liquide contenant le nicotinate 
de methyle, est en meme temps rubefiant et coutre-irritant . 

Par vieillissement du melange oendant 4 a 6 
25 semaines dans les bidons k aerosols on obtient des tampons d'une 
texture et d'une cohesion superieures . 

EZEMPEB 18 - 

On prepare une phase aqueuse a cartir de 21 
parties d'eau, 1 partie de menthol et 2,3 parties de Brij 30. 
p0 0n Prepare une solution contenant 20 parties 

d< acetate de cellulose BAB 451-1 et 55 parties de Propellant 142B. 

On melange ces solutions sous session dans 
des bidons a aerosols. On les place pendant une nuit dans une 
^ erave a 60° C. On agite de nouveau les bidons oour former une 
^ emulsion huile-dans-l'eau. 

On opere comme precedemment . Le tenmon obtenu 
consent une solution antiseptique de menthol et peut servir 
pour le traitement du psoriasis. 

EX5MPLB 19 _ 

40 0n Prepare une phase aqueuse a oartir de 21 

parties d'eau, 21 parties d'alcool isopropylique, 1 partie de 



i 5DOCI D: <f .=> o 1 4*2*6 A 1 I > 



72 27039 



25. 



2147246 



resorcinol et 2,5 parties de 3rij 30 • 

On -prepare une solution contenar.t 2C -parties 
c : 'acetate Se cellulose H-J3 .1-31-1 et 55 parties rle 1'ropellant 
H2B. 

Cn cpere conrr-e -.recede; i.-.ent • On obtient un 
t.r-^pon gonfle exsucie faciie:.:ent '.uic plinse aqueuse contenant 

de I'alcool icopropylique, au r-isorcinol et du \ oly o;:y i t hyl ene 
lauryl ether., Ce dernier a£it pour nettoyer et sc-cher la peau, 
tandis que le resorcinol combat l f irritation. 

• EXERPLE 20 - 

On prepare une phase aqueuse a partir de j6 
parties d'eau, 2,2 parties de Brij 30, 4,5 parties d'alcool 
isopropylique, 0,2 partie de chlorhydrate de praraox±2\e (qui est 
un analgesique) et 0,1 partie de chlorure de diisobutylphdnorcy- 
e t hyld ine t hyl'am monium (qui est un germicide). 

On prepare une solution contenant. 28, 5 
parties d ! acetate de polyvinyle AYAI et 55 parties de Pro Reliant 
142B. 

On prepare de r.aniere connue une emulsion 
huile-dans-l'eau que I'on met dans des bidoiis a aerosols, i-'ar 
expulsion, on obtient des tampons ■ 

Ces tampons sont sees au toucher. i ; ar pression, 
ils laissent echapper une solution aqueuse germicide et analgesique. 
Les tampons sont utilises avec succes pour le traiter.ent des 
hemorrhoides <> 



72 27039 



2147246 



RB7EISIOATIOIT3 
1 o- Emulsion, de pro pe Hants iuile-dans-l 1 eau 
comprenant une phase aqueuse continue renrer^ar.t un a,-;ent 
r.ioussant et un agent cle dispersion et une phase discontinue 
5 constitu.ee par one solution '."'un poiymc-re synthitioue filmogene 
dans un propellant bouiliant en-dessous de 7'° 0 sous la pression 
atnospherique, emulsion forcant par evaporation rapide a la 
pression atnospherique un produit coherent, vola^ineux, Qonfle 
et ayant des pores ouverts et/ou ferries, emulsion contenant 
10 aussi en solution ou en dispersion une matiere additionnelle 9 

les constituants de 1 ! emulsion se deposent avec la phase aqueuse 
continue sur les parois des pores lorsque le propellant se 
vaporise et peuvent §tre separes du produit gorjfle. 

2.- Emulsion huile-dans-1 1 eau de propellant 
15 selon la revendication 1 , dans ' laquelle le polynere' synthetique 
est choisi dans le groupe comprenant les derives cellulosiqu.es , 
les -^olymeres et copolymeres de vinyle . 

5.- Emulsion de propellant s huile-dans-1' eau 
selon la revendication 2, dans laquelle le polymere de vinyl e 
20 est un methacrylate . 

4. - Emulsion de propellant s huile-dans-l T eau 
selon la revendication 2, dans laquelle le co polynere est un 
aethacrylate . 

5«- Emulsion de propellant s huile-c.ans-1 ' eau 
25 selon la revendication 2, dans laquelle le poius de propellant 
est compris entre 10 et 60 du poids du polymere synthetique* 

6o- Emulsion de pror.ellants huile-dan.G-1 1 eau 
selon la revendication 1 , dans laquelle le poids de la -okase 
aqueuse est compris entre 15 et 75 ?- du poids total de l f 'inulsiou. 
50 7o- Emulsion de propellants huile-cl ans-1 1 eau 

selon la revendication 1 , dans laq.\elle la matiere additionnelle 
ect une poudre <» 

5. — Emulsion de propellant s huile -dar»s— 1 1 eau 
selon la revendication 1 , dens laquelle la matiere .odditionnelle 

-j- est une huile vdgetale, une huile _:i:ieraie ou une huile de 
silicone 0 

9 o - Emulsion de ?ro ;.ellant s huile -d ans-i 1 eau 
selon la revendication 1, dans laquelle la . y:.ti£re r.dditiom:.olle 
e z t un c.ce nt & 6z±: feet ant , f ongic id c- , f o:: s ;:L o t at i :.\ ue , uV iv '. c ±f. 9 
at ddtrergent, ant ibiotique , antlsudorif ique ou un . .idler:; er.t » 
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10c- Emulsion de propellants hull e-dans-l 'eau 
selon la revendication 1 , clans laquelle la naticre additionnelle 
est dissoute dans le propellant. 

11. - Emulsion C:e propellants huile-dans-l f eau 
5 selon la revendication 1 , dans laquelle la .r.ati?:re additionnelle 

est en dispersion dans le propellant. 

12, - Emulsion de propellants huiIe-c.ans-1 1 eau 
selon la revendication 1 , dons laquelle la .native additionnelle 
est dissoute dans la phase aqueuse* 

10 '13.- Emulsion de propellants huile-dans-1 ! eau 

selon la revendication 1 , dans laquelle la .-ati&re additionnelle 
est en suspension dans la phase aqueuse. 

14. - Emulsion de propellants huile-dans-l r eau 
selon la revendication 1, dans laquelle 1« agent moussant est 

15 un produit tensio-actif organique ou une gonme soluble dans 
- I 1 eau. 

15. - Emulsion de propellants huile-dans-1 1 eau 
selon aa revendication 1 , dans laquelle la phase aqueuse contient 
de l'alcool ethylique, de l'alcool isopropylique, du propylene- 

20 glycol, du 1 ? 5-butyleneglycol ou de la glycerine , 

16. - Emulsion de propellants huile-dans-1' eau 
selon la revendication 1 , conservee dans un recipient f ene 
capable de resister a la pression suffisante pour naintenir le 
propellant a I'etat liquide et possedant une vanne pour 

25 l'expulsion rapide du propellant a la pression atmospheric ue a 
la temperature ambiante, le recipient comport ant un autre 
eop.partirnent contenant une ..atiere reagissant avec au moins 
un des constituants de I'enulcionc 

17o- Emulsion de propellants huile-dans-1 1 eau 
30 selon la revendication 16, dans laquelle le recipient comport e 
un autre compart iment contenant un agent oxydant „ 

18 e - i : roccdc pour faire varier les proportions 
relatives des pores ouverts et zer.v.^s d'un produit ^onfle 
prepare a la pression at^os^herique et a la temperature -v/oiante 
35 k partir d ! uuie Emulsion huile-dans-1 1 eau comprer.ant 'one ,:-hase 
aqueuse' continue et corLce :±;ise discontinue une solution d'un 
poiy-ere synth^tique dans le propellant volatil a la teiiro^-rature 
anibiante, proende qui consicte a :.:elanger la ;;hase aqueuse 
avec un agent moussant et a aj outer au propellant un plastiiiant 
40 Pour cugLie nter la plasticite des filjzs winces durant l r evapora- 
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tion du propellant, la resistance a la rupture des paroia des 
pores et par consequent la proportion de pores femes, precede 
consistant a determiner les quantites d 1 agent raoussant et de 
plastifiant pour obtenir la proportion voulue des pores ouverts 
et fermes.- 

Procede selon la revendication 18, dans 
lequel on llaite la quantite de plastifiant pour rendre les 
parois des pores relativersent rigides et cassants de maniere a 
faire communique r les pores entre eux. 

20. - Procede selon la revendication 13, dans 
lequel le plastifiant est un solvant de la resine, 

21. - Procede selon la revendication 18, dans 
lequel l 1 agent raoussant diminue la tension superf icielle de la 
phase aqueuse en dessous de celle necessaire pour mouiller la 

15 rdsine, de sorte que lors de la volatilisation du propellant, les 
pores brises ne peuvent pas se resouder, ce qui augnente la 
proportion des pores ouverts. 

22 Procede pour preparer un produit gonfle 
qui consiste a cliasser d'un recipient ferine une emulsion de 

20 propellant hulle-dans-1 1 eau selon la revendication 1 , et a 

volatiliser le propellant a la pression atmospherique et a la 
temperature ambiante de nianiere a gonfler le polymere synthe'tique 
et a former un produit gonfle contenant une natiere additionnelle 
dans ses pores, 

2 5 23 o- Procede selon la revendication 22, dans 

lequel pour 1 ! expulsion de 1 ! emulsion du recipient, a aerosols 
on actionne la vanne de cet appareil d 'une main pour recueillir 
sur 1« autre un produit gonfle sous forme d'un tampon pr§t a Stre 
applique sur une surface „ 

50 24 o- Procede selon la revendication 22, dans 

lequel on chasse 1 T emulsion dans un moule, on volatilise le 
propellant a la temperature ambiante sous la pression atmospherique 
pour gonfler le polymere synthetique et obtenir un produit ayant 
la forme du mouie et contenant la ciatiere additionnelle dans 

35 ses poresc 

25 Procede selon la revendication 22, dans 
lequel la natiere additionnelle contient un agent nous a ant et 
un autre compose 0 

26 o - Procede pour mouler un produit gonfle 
40 dans lequel en chasse une emulsion huiie-dans-l ' eau d ? un 
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recipient ferue dans Lin moule, a femer ce rr.ou.le, a volatiliser 
le pro pell ant sous la pression atmosphcirique et a la temperature 
auibiante pour gonfler 1c polyinere synthctique et forr.ier un 
produit gonfle covenant la r.ati&re additionnelle dans ses 
5 pores o 

2 7 o — j?r ocddo ? o ur pr c p ar e r uii p olyni ere 
synthetique .^onfle ay ant des pores ouverts et fern: 5 s clans leqv.el 
-cm forne sous une pression supra-atr.osph-.'rio.ue one emulsion 
huile-dans-l'eau tiont la phase continue ccntient une solution 
10 aqueuse d T un agent ' oo us s ant et uont la phase discontinue est une 
solution du polymere synthetique dans un propellant volatil a 
la temperature arr-biante, ct on fait passer cette emulsion a la 
pression atmospherique pour volatiliser le propellant et 
obtenir un r.roduit gonfle ayant des pores ouverts et femes. 
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